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Aufgabe 1 30 min

Bei dem dargesteliten, zur Feldmitte und zur vertikalen Querschnittsachse symmetrischen,
biegebeanspruchten Kastentrager sind Obergurt und Untergurt zur Abstufung der Blech-
dicke an den angegebenen Stellen mit vollausgenutzten Stumpfndhten gestoBen. Der
Obergurt wird nur auf Druck und der Untergurt nur auf Zug beansprucht. Das Stegblech

lauft mit konstanter Dicke (iber die gesamte Tragerlange durch.

Die Querkraftbeanspruchung des Tragers ist gering.
Der Kastentrager wird vorwiegend ruhend beansprucht.
Der Kastentrager wird im Freien bei einer Hochbaukonstruktion eingesetzt.

Der Ausnutzungsgrad oed/fy« bei der auBergewdhnlichen Lastfallkombination betragt

62,5%.
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(1) (@ Obergurt: 5355
(3 Steg: 8355

(@) (&) Untergurt: $460
(6) th 150x10; 4 Steifen &quidistant

L.angssteifen und Querschotte: 8235
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Wahlen Sie die Lage der Stegbleche im Querschnitt und vermaBen Sie diese in

zwei Details zum Querschnitt.

2. Wahlen Sie die erforderlichen SchweiBnéhte und deren Lage unter Beachtung
der SchweiBfolge und der Lastabtragung, und tragen Sie diese mit Bezeichnung
und VermaBung in den Zeichnungen ein.

3. Beschreiben Sie die SchweiBfolge und die zugehdrigen SchweiBpositionen und
die daftr erforderlichen Wendevorgange.

4, Erganzen Sie in der Tabelle die Angaben zum Werkstoff durch die Bezeichnung
der im Hinblick auf die Sproédbruchsicherheit erforderlichen Stahigtte und geben
Sie dazu an, ob ein AufschweiBbiegeversuch erforderlich ist.

5, Geben Sie in der Tabelle die fiir die verschiedenen Bauteile und Dicken t erfor-
derlichen Zeugnisse an. Vermerken Sie dazu durch die Angabe (14), ob eine
14er Analyse gesondert zu vereinbaren ist.

6. Welche HilfsmaBnahme ist bei der Ausfiihrung der StumpfstéBe bei Ober- und
Untergurt erforderlich?

Welche SchweiBverfahren setzen Sie fir welche SchweiBnéhte ein?
Geben Sie die erforderliche Qualifikation der von Ihnen gewahlten SchweiBver-
fahren zu den SchweifBaufgaben an.

9. Welche Herstellerqualifikation benotigt der Betrieb, der die SchweiBarbeiten
ausfuhrt?

10. Welche Bewertungsgruppen gelien nach DIN 18800-7:2005-09 flr die zulassi-
gen UnregelmaBigkeiten der SchweiBnahte?

11.  Fiar welche SchweiBnéhte ist der Nachweis der Nahtgite zu erbringen, und
durch welche Prufung wird er erbracht?

Bauteil t Werkstoff | AufschweiBbiegeversuch| Zeugnis nach
erforderlich DIN EN 10204
Obergurt 40mm S355..... ja/nein
30mm S355. ja/nein
Steg 10mm S355..... ja/nein
Untergurt 40mm S460...... ja/nein
30mm S5460...... ja/nein
Querschotte | 10mm S235..5 ja/nein
und Steifen
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Bauteil i Werkstoff | AufschweiBbiegeversuch| Zeugnis nach
erforderlich DIN EN 10204
Obergurt 40mm| S3553.% jednein 3.4 (44)
3omm| S3557% jalnein 3.4 (14)
Steg 1omm| S355.1% ja/nein 2.4 (4 -{-)
Untergurt aomm| S460. R _ja/nein 3.1
3omm| $460.8. 4e/nein 2. A
Querschotte | 10mm s235.3.% Jjafnein 2.7
und Steifen '
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Aufgabe 2 40 min
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Bemessen und konstruieren Sie fur den oben dargestellten gelenkig gelagerten Rahmen
den lésbaren Anschluf3 in der Rahmenecke A. Die Diagonalen sind druckschlaff. Die Kon-
struktion ist in der auf der nachsten Seite vorbereiteten Zeichnung maBstablich und voll-

standig darzustellen.

Angaben:
Systemlange : a = 5000 mm
b = 2500 mm
Profile: Stiel: HE 200 B, S235JR

Riegel: HE 200 B, S235JR

Diagonale: L 60 x 6, S235JR
Lasten: Fi.4 =50 kN

Foq =25 kN



Zeichnung: MaBstab 1:5

HE 200 B
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Aufgabe 3 25 min

Berechnen Sie fiir das unten angegebene =-Profil die Lage des Schubmittelpunktes.

70

14

|
|
200

MaRe in mm
Angaben:
Blechdicke t = 1Tmm
ly=2,37-10° mm*

Schwerpunkikoordinaten: ys=0; zs=0
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Aufgabe 4 25 min

a) Der dargestellte Trager wird Gber einen Zeitraum von 3 Jahren durch die Lastfunk-
tion F4(t) ohne Unterbrechungen beansprucht. Bestimmen Sie die Schadigung der
Konstruktion nach diesem Zeitraum.

b) Durch eine Nutzungsénderung wird die Konstruktion danach durch die Lasten Fa(t)
beansprucht. Zusatzlich wird eine seitliche Halterung angeschweiBt. Bestimmen Sie
die verbleibende Lebensdauer, die sich nach der Nutzungs- und Konstruktionsén-

derung ergibt.

Material: S235JR

Vmf= 1 :25
a) Detall A
F; Detall A W(
HE320A =15 i
VAN \_‘Aj JAN
! 3000 ‘ 3000 6000 I
Iy
Detail B
b | /y 4
) F2 ;iti F2 HE320A1( t=15 mm
; = o [/
,,L 3000 ! 3000 | 3000 ! 3000 ,,L . .

7, r=30 mm
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