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Aufgabe 1 25 min

Ein Stahlbauunternehmen, das den unten dargestellten Stirnplattenstoly ausfiihren will,
legt zur Bestatigung seiner ausreichenden Qualifikation die folgenden Unterlagen bei (vgl.
Anlagen):

a) Bescheinigung Uber die Herstellerqualifikation

b) Schweiller-Prifungsbescheinigung

c) Kennblatit fiir die Schweiltzusatze und Schweilhilfsstoffe
Welches Schweiltverfahren darf eingesetzt werden?
Beurteilen Sie, ob damit die Qualifikation gegeben ist, begriinden Sie |hr Urteil und schla-

gen Sie die erforderlichen Anderungen vor.

Bei dem gestollenen Tréger handelt es sich um einen Trager in einer allseitig offenen La-

gerhalle.

d) Welchen Anforderungen (Stahigiite und gegebenenfalls weitere Eigenschaften)
muld der Stahl der Stirnplatten geniigen, damit eine ausreichende Sprédbruchsi-
cherheit gegeben ist? Da bei der Bestellung die Grélte der Ausnutzung noch nicht
bekannt ist, ist von ogq = 0,75 fy auszugehen.

e) Priufen Sie durch Berechnung, ob bei den Stirnplatten die Gefahr eines Terrassen-
bruches besteht, und durch welche Bestellung dieser erforderlichenfalls begegnet
wird. Geben Sie dazu sowchl flir den Anschlull am Untergurt als auch den am

Obergurt Ihre Begriindung.
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Aufgabe 1 Anlage a)

Versuchsanstalt fiir Stahl, Holz und Steine
(Amtliche Materialpriifungsanstalt)

UNIVERSITAT (TH) KARLSRUHE

Versuchsanstal for Stahl, Holz und Staine-Univarsitét {TH)-Kaisersiralte 12-76128 Karlsruhe Postfach §980-Telefax 0721/608-3648

Bescheinigung
fiber die Herstellerqualifikation zum Schweiflen von Stahtbauten nach DIN 18800-7:2002-09

Klasse B

Dem Unternehmen

wird flir den Betrieb in

P <

bescheinigt, dass er gecignet ist, SchweiBarbeiten zur Herstellung tragender Stahibauteile im folgenden Anwendungsbereich
durchzuflihren:

Normen/Vorschriften

SchweiBprozesse
(Ordnungsnummer nach DIN EN 15O 4063)

Grundwerkstoffe

Erweiterungen /Einschrinkungen

Verantwortliche Schweiflaufsichtsperson
(Name, Vormame, Geburtsdatum, Berd) :

Vertreter
{Name, Vornome, Geburtsdatum, Beruf)

Bemerkungen dyp Bssrhu -B 't’-ﬁcn,bié}icﬁgen

Galtigkeitszeitraum
Bescheinigung Nr.
ausgestellt am

Allgemeine Bestimmungen
siche Rockseite
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Aufgabe 1 Anlage b)

Versuchsanstalt fiir Stahl, Holz und Steine
(Amtliche-I'L‘laterialpri’rfungsanstalt}
UNIVERSITAT KARLSRUHE (TH)

Leitung: Univ.-Prof. Dr.-Ing. J. Bia und Univ.-Prof. Dr.-Ing. H. Saal

1 SchweiBer-Priifungsbescheinigung

2 Bazaichnung EN287-1111 PFW W01 B t15PD

3 Saite 1 ven

A Hersteller Schweil. {sung
5 Beleg-Nr. [Falls verflgbar):

B Nama des Schweiflers:

Pritsiele: Versuchsanstalt Uni KA
Prif-Nr: 022301 - 000001

7 Legitimation: 13 .
8 Art der Leghimation: Personalnummer Fatografie
9 Geburtsdatum und -ort: ] - {akzndtig)
10 Beschaftigt bei: BT e
11 VarschsiltiPrifnom: DIN EN 287-1
12 Fachkunda: bestanden ,
13 Kenngroien Pritfdaten-Angaben Gealtungabereich
14 Schweilprozef 111 Liciabagenhandschweilien I
15 Blech oder Rohr P Blech BT
16 Nahtart FW Kehinghe W
17 Werkstoffgruppe W0l 5B35RG2 wal
18 Umhallungstyp B A B R RA RB,RC,RR
Zusatrwerkstoff | Bez DIN-EN 499 EN 287-1 Abschnin 5.5.1
19 Schutzges - =
20 Hifsstotfs .
21 Prifstockdicke {mm) 15,00 >w 500
22 Rohrautendurchm. (mm)) 0,00 0,00
23 Schweifipasition D Horizontal- Gberkopipesition PD, PA, PB, FF (nur )

24 Ausfugen / Badsicherung

25 Zustfiche Hinweise siehe beigefigtes Blatt und/oder Schweilanweisung Nr.:

26 Ausgefithrt Y
27 Art der Prifung und »
28 bestanden

28 Sichtpmifung

30 Durchstrahiungspritfung
31 Magnetpulverpriifung
32 Farbeindringprivhing

33 Makroschiift

34 Bruchprifung -

35 Biegeprilfung

38 ZusatrprXfungen *%)

37

38 ™ falls notwendig, Angabe auf Zusatzhiai
Bemerkung: Die Fachkamdeprtifung und die (berwachung des
SchweiBers
beim Schweiflen des Privfstiicks erfolgten unter der
Verantwortung des fiir den Betrieb zustindigen

nicht vertangl

PEsdr 0 b
PRdt papapd e !

SchweiBfachingenieurs.
Karlsruhe 23.10.2002 04.10.2004 Mbssinger
ont Tag der Ausgabe Guiltigheit des Prifung bis Name und Unterschrift
von Pritfer oder Prifste

39
*) Rohrdurchmesser > 500 mm gilt als Blech
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Aufgabe 1 Anlage c)

Deutsche Baj.

Forschungs- und Technologie-Zentrum

- Zertifizierungsstelle fir Schweilzusstze
32423 Minden
Kennblatt
fiir

SchweiBzusatze und SchweiBhilfsstoffe

Hersteller: Thyssen Schweilitechnik Deulschland GmbH

Withelmsiralle 2

59067 Hamm (Westi)
Schwelfizusatz; Stabelektrode DB-Kennblatt-Nr.: B0.132.01
Markenbezeichnung: Phoenlx Grin T " Geltungsdauer: 31.01.2003
Normbezeichnung: E420RR 12 DINEN 499

Geltungsbereich aufgrund der nach TL 518 490 durchgefithrten Eignungsprilfung:

Werkstoffa; 5356J2G3 DIN EN 10 025

Schwellverfahren: 111 DIN EN IS0 24 063

Schweilpositionan: g PA, PB, PC, PD, PE, PF DIN EN ISD 6947
L Stromart und Polung: v 3fh~

Durchmesserberzich: 2,0-6,0mm

Max. Stabelektrodenlings: 450 mm

Bemerkungen/Schwelkbedingungen: Die Zutassung gilt nur tor;

= S5235mitt si6mmunda <10 mm
o S275mitt <12mmunda < Bmm
o S355mitt < 8mmmunda £ 6 mm.

Minden, den 02.02.2000 _
.-Ing. Biittemetar)
fachingenieur (EWE)

Erfaulenungen zu den mitgeltanden Werkstoffen sind der Verfahrensanweisung dar 0Z-Stedlen fir die
Durchfihrung von Profungen, Oberwachungen und Zertifizlerungen von Schweilizusatzen nach der Bau-
regeliste A Tell 1" 2u entnehmen,

BI11201.D0CITO SN2 0. 200084
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Aufgabe 2 35 min

Der in der nachfolgenden Skizze 1 dargestellte Trager HE200B aus S355J2 wird mit einer
Wanderlast Fq belastet. Ein Lastzyklus besteht aus einer Fahrt A - B - A mit einer Last
Fa = 16kN und einer Fahrt A - B - A mit einer Last F4 = 8,0kN

Skizze 1: =
d
X
. A A | B
|
|
A f 8 alle MaBe in mm
HE200B =
S355J2 , 1000 , 2000 | 2000 v 1500 L
“ 7 7 7l 7

An der Stelle X ist am Untergurt das in Skizze 2 dargestellte Knotenblech fur den An-
schlul} eines Horizontalverbandes angeschweilt. Aus dem Horizontalverband wirken kei-
ne ermidungsrelevanten Lasten auf den Trager ein.

Skizze 2:

Schnitt A - A mit Dranfsicht auf das Knotenblech

Querschnitt

300

A

4

BL 600x300x15
— HE200B-

I
1

J, 200 300 )

300

alle Mafze in mm

a) Berechnen Sie die Anzahl der Lastzyklen, fiir die nach EC 3 der Nachweis der Ermii-
dungssicherheit an der Stelle X gerade noch erfilllt ist.

b) Fur die oben dargestellte Konstruktion erfolgt nach 100000 Lastzyklen eine Nutzungs-
anderung. Ein Lastzyklus besteht nun aus einer Fahrt A - B - A mit einer Last F4 = 10kN.
Verbessern Sie die gegebene Konstruktion so, daf unter der Last von 10kN bei Beriick-
sichtigung der Anfangsschadigung die Gefahr eines Ermiidungsbruches ausgeschlossen
ist. Begriinden Sie den fiir diesen Nachweis gewahlten Punkt der Wéhlerlinie. Stellen Sie
Ilhren Verbesserungsvorschlag zeichnerisch dar.
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Aufgabe 3 25 min

Der dargestellte dreizellige Hohlquerschnitt wird durch ein Torsionsmoment M von
5000kNm beansprucht.

a) Bestimmen Sie den Torsionswiderstand It des dreizelligen Hohlquerschnitts.

b) Bestimmen Sie die Schubspannungen infolge des Torsionsmoments und zeichnen
Sie deren Verlauf tiber den Querschnitt ein.

750 1500 . 1200
1 1 1 1
3 g Mr g
gl | 20 20 o ] 20 20
o
L o
o
5
o o
o 32}

30 |

Alle Maf3e sind in mm angegeben.
Werkstoff: S235JR



Seite 8

Aufgabe 4 35 min

Konstruieren und bemessen Sie die Anschliisse fiir den unten dargesteliten Knotenpunkt.
Fir den Diagonalstab soll ein geeignetes Profil gewahlt werden. Alle Anschliisse sollen

|6sbar ausgefithrt werden.
Verwenden Sie fiir Inre mafstabliche Konstruktionszeichnung die beigefligte Anlage.

Vv

Ri,d

Q <_N IPE 120

153,

IPE 120

Angaben:
Werkstoff: S235JR

Bemessungswerte der SchnittgréRen im Knoten:
Riegel (IPE 120):
Nrig = 38,9kN
VRig = 5,0kN
Stitze (IPE 120):
Nsqg = 43,9kN

Diagonale:
74 =55,0kN




Anlage: Knotenpunkt im MaRstab: 1:5
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Anlage: Knotenpun'kt im MaRstab: 1:5
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