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Vorwort

Fir Bauprodukte werden durch natio-
nale Vorschriften und Vorschriften,
welche aus der Verordnung (EU) Nr.
305/2011 des europdischen Parla-
ments und des Rates vom 9. Marz
2011 zur Festlegung harmonisierter
Bedingungen fiir die Vermarktung von
Bauprodukten und zur Aufhebung der
Richtlinie 89/106/EWG des Rates
(BauPVO) resultieren, Anforderungen
an die Dauerhaftigkeit von Baupro-
dukten gestellt. Verantwortlich flr die
Erflllung dieser Anforderungen ist der
Hersteller des entsprechenden Bau-
produkts.

Wesentliche Schritte der Produktion,
welche die Leistungsbestandigkeit
des Bauprodukts beeinflussen kénn-
ten, mussen einer Werkseigenen Pro-
duktionskontrolle (WPK) unterliegen.
Der Hersteller des Bauprodukts ist da-
fur verantwortlich, dass eine entspre-
chende Dokumentation vorliegt und
die zugehdrigen Nachweise erbracht
werden. Im Rahmen der Zertifizierung
eines Bauprodukts muss zudem die

Wirksamkeit der WPK im Rahmen ei-
ner Fremdiberwachung durch eine
daflir anerkannte oder notifizierte
Stelle stichprobenartig Uberpruft wer-
den.

Um zu vermeiden, dass die Hersteller
von Bauprodukten (Hersteller von Tra-
pezprofilen, Sandwichelementen
usw.) regelmaRige Uberwachungen
der WPK beim Hersteller der Korrosi-
onsschutzsysteme durchfiihren mus-
sen sowie zur Vermeidung einer
Mehrfachiberwachung durch die je-
weils beauftragten Zertifizierungsstel-
len der Hersteller von Bauprodukten,
bietet die Versuchsanstalt fur Stahl,
Holz und Steine (VA) als anerkannte
und notifizierte Stelle die Zertifizierung
von Beschichtungswerken und deren
Beschichtungssysteme aus einer
Hand an. Im Rahmen dieses Zertifizie-
rungsverfahrens werden die Anforde-
rungen der einschlagigen nationalen
und harmonisierten européischen
technischen Regeln sowie die der
BauPVO berucksichtigt.

Die Zertifizierung soll den Herstellern
von Bauprodukten eine einfache Mog-
lichkeit bieten, die geforderten Nach-
weise der Dauerhaftigkeit der Korrosi-
onsschutzsysteme ohne Abstriche in
Bezug auf die Qualitat zu erbringen
und den Aufwand fur Hersteller der
Korrosionsschutzsysteme und  flr
Hersteller von entsprechenden Bau-
produkten auf ein sinnvolles Maf3 zu
begrenzen.

Im Folgenden sind das Zertifizierungs-
verfahren, dessen Ablauf und die An-
forderungen sowie die Beziehung zwi-
schen der Zertifizierungsstelle (VA)
und dem Hersteller der Korrosions-
schutzsysteme beschrieben. Das Zer-
tifizierungsprogramm bildet  die
Grundlage zur Zertifizierung von Kor-
rosionsschutzsystemen und  der
Werkseigenen  Produktionskontrolle
von Herstellern von kontinuierlich
schmelztauchveredeltem und band-
beschichtetem Band und Blech nach
der DIN 55634-1:2018-03 und/oder in
Anlehnung an EN 1090.
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1 Zertifizierungsverfahren

1.1  Geltungsbereich und Wahl des
Verfahrens

Das Zertifizierungsprogramm ist so
aufgebaut, dass eine kombinierte Zer-
tifizierung nach DIN 55634-2:2018-03
und DIN EN 1090-4:2018 mdglich ist.
Dies ist sinnvoll, da fur die Baupro-
dukte, welche aus Band und Blech ge-
fertigt werden, oftmals beide Anwen-
dungsnormen in gleichem Mal3e vom
Markt angewandt werden. Die beiden
Regelwerke sind in ihren Anforderun-
gen sehr @hnlich und ermdglichen da-
mit eine kombinierte Zertifizierung.
Daruber hinaus bietet das Zertifizie-
rungsprogramm die Mdglichkeit, das
Brandverhalten sowie die Korrosions-
schutzklassen CPI bzw. Korrosions-
bestandigkeitskategorien RC nach EN
10169:2010+A1:2012 zu bericksichti-
gen.

Grundsatzlich hat der Hersteller die
Wahl, die Zertifizierung nach nur einer
der oben genannten Normen zu bean-
tragen.

Hersteller

Zertifizierungsstelle

Antrag auf

Zertifizierung

'

Einreichen aller Dokumente,
Eignungsnachweis

Vert

I Antragsprifung ‘

]

Bestimmung des Zertifizierungsumfangs,
Erstellung der Kostenschatzung

Erstprifung / Erstinspektion ‘

Abweichungen

Ja
+
[ Abweichungsberichte

KorrekturmaBnahmen

|
!

Evaluierung der

Korrekturmalnahmen

Ja

+

Bewertung und
Zertifizierungsentscheidung

!

| Zertifikatsausstellung ‘

i

regelmafige Uberwachung

Nein
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1.2 Zertifizierungsprozess

Der Zertifizierungsprozess besteht
aus den drei im Folgenden aufgefuihr-
ten wesentlichen Schritten. Im Vorfeld
ist durch den Hersteller ein schriftli-
cher Antrag auf Zertifizierung zu stel-
len, auf dessen Basis ein entspre-
chender Vertrag geschlossen wird.

Die Grundlage des Zertifizierungspro-
zesses ist die Evaluierung, welche
aus der Erstprufung, Erstinspektion
und der regelméaRigen Uberwachung
der Werkseigenen Produktionskon-
trolle des Herstellers (WPK) durch Au-
dits sowie Produktprifungen nach
DIN 55634-2:2018-03 besteht. Die
Evaluierung beinhaltet

o die vorbereitenden Tatigkeiten, um
alle erforderlichen Informationen
und EingangsgréRRen fur den Zerti-
fizierungsprozess zu erhalten und
die erforderlichen Schritte fir Au-
dits und Prifungen planen zu kdn-
nen (Plan fur die Probenentnahme,
Auswahl von Stichprobeneinhei-
ten, Festlegung von Anforderun-
gen),die Ermittlungstatigkeit (Erst-
inspektion oder regelmaRige Uber-
wachung, Probenentnahme und

die Produktprifung), um die bend-
tigten Informationen Uber die Erful-
lung von festgelegten Anforderun-
gen zu ermitteln sowie

o die Gegenuberstellung der Infor-
mationen und EingangsgrofRen zu
den festgelegten Anforderungen.

Auf Grundlage der Evaluierung wird
eine Bewertung durchgefuhrt. Mit der
Bewertung wird verifiziert, ob die Eva-
luierung und deren Ergebnisse hin-
sichtlich der Erfiillung der festgelegten
Anforderungen geeignet, angemes-
sen und wirksam sind und ob die Er-
fullung der festgelegten Anforderun-
gen dargelegt wurde.

Auf Basis einer durchgefiihrten Evalu-
ierung mit positiver Bewertung erfolgt
eine Zertifizierung.

Der Ablauf des Zertifizierungsprozes-
ses ist in dem nachfolgenden Ablauf-
plan schematisch dargestellt.

1.3  Antrag auf Zertifizierung, An-
tragsbewertung und Vertrag

Die Aufnahme der Tétigkeiten im Rah-
men des Zertifizierungsverfahrens
setzt einen schriftichen Antrag vo-
raus. Der Antrag wird auf Anfrage zur
Verfligung gestellt. Zusammen mit
dem Antrag sind vom Hersteller alle
Dokumente einzureichen, die das zu
zertifizierende Produkt vollstandig und
eindeutig identifizierbar beschreiben.
Ein wesentlicher Bestandteil des An-
trags ist ein Nachweis tber die grund-
séatzliche Eignung (Eignungsnach-
weis) des Korrosionsschutzsystems
fur die Verwendung in der vorgesehe-
nen Korrosivitatskategorie.

Nach der Prufung des Antrags und der
Feststellung der Vollstandigkeit der
Unterlagen sowie der Erfillung der
formalen Voraussetzungen, wird der
Zertifizierungsumfang bestimmt. An-
schlieRend erhalt der Hersteller eine
Kostenschatzung fir das Zertifizie-
rungsverfahren auf Basis der aktuell
gultigen Preisliste der VA.
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Die Kosten fir die Zertifizierung eines
Korrosionsschutzsystems tragt der
Hersteller. Sie sind von der Art des
Beschichtungssystems, dem Applika-
tionsverfahren sowie dem Umfang der
durchzufiihrenden Arbeiten abhangig.
Mit oder im Anschluss an die Kosten-
schéatzung wird ein Vertrag erstellt, der
die Uberwachung und Zertifizierung
der Korrosionsschutzsysteme und der
Herstellwerke unter Berlicksichtigung
der Anforderungen der Bauprodukten-
verordnung, der Landesbauordnun-
gen und der DIN EN ISO/IEC 17065
regelt. Der Vertrag wird in zwei gleich-
lautenden Exemplaren in deutscher o-
der englischer Sprache erstellt. Die
Kosten fiir die Ubersetzung tragt der
Hersteller.

Ein Vertrag verliert seine Giltigkeit
z.B. durch Ablauf der technischen Re-
gel oder durch Kundigung. Kindigun-
gen bedurfen der schriftlichen Form.
Bei Bedarf kann auf der Grundlage ei-
ner Beauftragung ein Voraudit durch-
gefuhrt werden, in dem z.B. die beson-
dere Situation des Unternehmens er-
fasst wird, um diese bei der Vorberei-
tung bertcksichtigen zu kénnen.

1.4 Evaluierung

141 Erstinspektion

Die Erstinspektion im Herstellwerk
umfasst die Uberprifung und Beurtei-
lung der fiir die Produktion zur Verfi-
gung stehenden Ressourcen (Raum-
lichkeiten, Personal und betriebliche
Einrichtungen), um festzustellen, ob
sie fur die Herstellung von Beschich-
tungssystemen nach den in DIN
55634 Teile 1 und 2 sowie EN 1090-
4:2018 festgelegten Anforderungen
genigen. Dies umfasst insbesondere
die Uberpriifung und Beurteilung der
Werkseigenen Produktionskontrolle.

1.4.2 RegelmaRige Uberwachung

Die regelmaRige Uberwachung um-
fasst die stichprobenartige Uberprii-
fung und Kontrolle der WPK durch ein
Audit im Herstellwerk sowie die Pro-
duktpriifung nach DIN 55634-2:2018-
03 an Proben, die im Rahmen des Au-
dits enthnommen werden.

143

Unter der Erstprufung wird eine um-
fassende Prifung des Korrosions-
schutzsystems durch die VA verstan-
den. Im Rahmen der Erstpriifung wird
der Eignungsnachweis Uberprft. Die
Erstprifung wird bei neuen Produk-
ten, bei Anderung des Korrosions-
schutzsystems oder des Applikations-
verfahrens oder nach Ablauf von 5
Jahren erforderlich. Die Erstprifung
umfasst die Produktpriifung nach DIN
55634-2:2018-03, Tabelle 1 und nach
DIN EN 1090-4:2018, Tabelle E.9.
Voraussetzung zur Durchfuhrung der
Erstprufung ist ein durch den Herstel-
ler vorgelegter Nachweis der grund-
satzlichen Eignung (Eignungsnach-
weis) des Beschichtungssystems flr
die Verwendung in der vorgesehenen
Korrosivitatskategorie und fur die vor-
gesehene Schutzdauer.

Uber die Erstprifung wird ein Bericht
erstellt. Der Bericht enthdlt alle Anga-
ben zur eindeutigen Identifikation des
Beschichtungssystems sowie die er-
reichten Stufen und Klassen der Leis-
tungsmerkmale. Die Geltungsdauer
der Erstprifung wird in dem Bericht
festgelegt.

Erstprufung




Versuchsanstalt fir Stahl, Holz und Steine

Karlsruher Institut fur Technologie (KIT)

Seite 8
zum Zertifizierungsprogramm ZP01

1.4.4  Haufigkeit der Evaluierung

Eine Erstprifung nach DIN 55634 ist
fur Beschichtungssysteme zur Ver-
wendung in der Korrosivitatskategorie
C2 und hoher alle 5 Jahre oder bei An-
derung des Korrosionsschutzsystems
oder des Applikationsverfahren durch-
zufiihren. Die regelmaRigen Uberwa-
chungen der Werkseigenen Produkti-
onskontrolle und die Produktprifung
werden fir Produkte zur Verwendung
in den Korrosivitatskategorien C3 und
héher mindestens jahrlich durchge-
fuhrt.

Das Intervall der regelméRigen Uber-
wachungen nach EN 1090-4:2022
richtet sich nach den Vorgaben der EN
1090-1:2009+A1:2011 und liegt zwi-
schen einem und drei Jahren.

1.4.5

Auditplan

Vor der Durchfihrung eines Audits

wird dem Hersteller ein Auditplan

Ubermittelt. Ein Auditplan enthalt min-

destens folgende Elemente:

e Zeitlichen Ablauf des Audits mit
Gliederung

¢ Inhalte des Audits
Generell gliedert sich ein Audit wie
folgt:

e Einflhrungsgesprach mit Erlaute-
rung des Ziels eines Audits

Durchfuhrung eines Audits

e Abfrage allgemeiner Daten (Fir-
menkontaktdaten, Organigramm)

o Abfrage fachspezifischer Fragen

e Uberprufung der Werkseigenen
Produktionskontrolle

e Werksbegehung mit Uberpriifung
der Umsetzung der Werkseigenen
Produktionskontrolle

e Entnahme und Spezifikation der
Proben fiir die Produktpriifung

e Sofern Abweichungen festgestellt
werden: Erstellung von Abwei-
chungsberichten

e Abschlussgesprdch und Unter-
zeichnung der Abweichungsbe-
richte

Checkliste

Das Audit wird anhand der Checkliste
CL-VAS-006 durchgefhrt. Die
Checkliste wird dem Hersteller vor
dem Audit zugesendet. Der Hersteller
fullt die Checkliste aus und sendet
diese zurlick an die VA. Die durch den
Hersteller vorausgefiilite Checkliste
dient als Grundlage fur das Audit.

Prifung umfangreicher oder nach-
gereichter Dokumente
Umfangreiche oder nachgereichte Do-
kumente werden nach dem Audit des
Herstellwerks innerhalb von vier Wo-
chen nach Erhalt bewertet. Die sich
daraus ergebenden Abweichungen
werden dem Verantwortlichen des
Herstellwerkes unverziglich mitge-
teilt.
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Abweichungen

Werden im Rahmen der Evaluierung
Abweichungen von den technischen
Regeln festgestellt, so wird durch den
Auditor fur jede festgestellte Abwei-
chung ein Abweichungsbericht er-
stellt. Die Abweichungen werden
durch den Auditor nach folgenden Kri-
terien klassifiziert.

Geringflugige Abweichung

Abweichung von einer Normfor-
derung oder anderweitig festge-
legten Anforderung, von der
keine Auswirkung auf das Ergeb-
nis der Konformitatsbewertung
Zu erwarten ist und die die grund-
legende Wirksamkeit des QM-
Systems nicht in Frage stellt.
Durch die Behebung geringflgi-
ger Abweichungen wird eine Ver-
besserung der Prozesse erwar-
tet.

Geringfugige Abweichungen
kénnen in terminierte Auflagen
umgewandelt werden, die langs-
tens bis zur folgenden regelma-
Rigen Uberwachung behoben
werden missen.

Bedeutende Abweichung

Abweichung von einer Normfor-
derung oder anderweitig festge-
legten Anforderung, von der
keine unmittelbare Auswirkung
auf das Ergebnis der Konformi-
tatsbewertung zu erwarten ist
und die die grundlegende Wirk-
samkeit des QM-Systems nicht
in Frage stellt.

Die Umsetzung einer geeigneten
KorrekturmalRnahme ist Voraus-
setzung fir die Erteilung oder die
Bestéatigung der Aufrechterhal-
tung der Zertifizierung.

Die Zeit zur Umsetzung der Kor-
rekturmal3nahme betragt max. 2
Monate (in begriindeten Ausnah-
mefallen und bei Erstzertifizie-
rung 4 Monate). Sollte nach die-
ser Frist die Abweichung noch
nicht behoben worden sein,
kommt es zur Aussetzung der
Zertifizierung. Sollte nur ein spe-
zieller Bereich der Zertifizierung
betroffen sein, kann es vorbe-
haltlich nur zu einer Teilausset-
zung fihren.

Gravierende Abweichung

Abweichung von einer Normfor-
derung oder anderweitig festge-
legten Anforderung, die ein fal-
sches Ergebnis der Konformi-
tatsbewertung verursacht bzw.
verursachen kann. Abweichung,
die die grundlegende Wirksam-
keit des QM-Systems in Frage
stellt. Wiederholtes Auftreten ei-
ner bedeutenden Abweichung
zur gleichen Normforderung. Die
Umsetzung einer geeigneten
Korrekturmaf3nahme ist Voraus-
setzung fur die Erteilung bzw. die
Bestatigung der Aufrechterhal-
tung der Zertifizierung. Bei der
Erstzertifizierung betragt die Frist
zur Beseitigung der Abweichung
unverandert 4 Monate, da noch
kein Zertifikat erteilt wurde.

Bei einer bereits erteilten Zertifi-
zierung missen ggf. Sofortmal3-
nahmen in einem Zeitraum deut-
lich < 2 Monate ergriffen und
nachgewiesen werden. Die Fris-
ten werden je nach Bedeutung
der Abweichung durch den Be-
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gutachter festgelegt. Es ist fest-
zustellen, ob bereits Produkte
aufgrund der festgestellten Ab-
weichung unberechtigter Weise
mit dem Zertifizierungszeichen
gekennzeichnet wurden und ob
diese Produkte aus dem Verkehr
gezogen und das Zertifizierungs-
zeichen entfernt werden muss.
Kann die Abweichung nicht un-
mittelbar behoben werden, wird
die Zertifizierung um die betroffe-
nen Bereiche eingeschrankt oder
die Zertifizierung ggf. zeitweilig
ausgesetzt

Der Auditor legt fest, ob zum Nach-
weis der Behebung der Abweichung
eine Nachpriifung durch ein Audit im
Herstellwerk erfolgen muss oder ob
die Abweichung durch die Vorlage ge-
eigneter Dokumente erfolgen kann.
Fur jede Abweichung wird entspre-
chend ihrer Klassifizierung eine Frist
fur die Behebung der Abweichung ein-
geraumt.

Der Auditor pruft die vorgeschlagene
KorrekturmaRnahme hinsichtlich der
Eignung und bestatigt die Eignung mit
seiner Unterschrift. Je nach Komplexi-
tat der Abweichung kénnen der Vor-
schlag der vorgesehenen Korrektur-
mafinahmen und deren Prifung bis zu
zwei Wochen nach dem Audit auf
schriftichem Wege erfolgen. Dies hat
keine Auswirkung auf die gesetzten
Fristen. Nach Durchfihrung der ge-
eigneten KorrekturmafRnahme sendet
der Verantwortliche des Herstellwer-

kes fristgerecht den Abweichungsbe-
richt mit der beschriebenen Korrektur-
mafnahme und die fur die Prifung der
Behebung der Abweichung erforderli-
chen Unterlagen an den Auditor.

Der Auditor evaluiert die Wirksamkeit
der Korrekturmafnahme und bestéatigt
seine Entscheidung durch Unter-
schrift.

Fur den Fall, dass die Abweichung
noch nicht behoben ist, sendet der Au-
ditor einen neuen Abweichungsbericht
an den Verantwortlichen des Herstell-
werkes.
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Probenahme

Die Probe, die entnommen wird, hat
eine GrolRe von 400 mm x Coilbreite.
Es werden von jedem Beschichtungs-
system Proben von drei verschiede-
nen Chargen (Coils), die jeweils den
Farbton hell, mittel/metallic und dun-
kel abdecken enthommen. Bei der re-
gelmaRigen Uberwachung wird eine
Probe von jeder Charge enthommen,
waéhrend bei der Erstprifung zwei Pro-
ben von jeder Charge in den angege-
benen Abmessungen entnommen
werden.

Die entnommenen Proben werden mit
den wesentlichen Identifikationsmerk-
malen in einer Entnahmebescheini-
gung erfasst. Der Verantwortliche des
Herstellwerkes bestétigt die Richtig-
keit der Identifikationsmerkmale durch

Unterschrift und erhalt eine Kopie der
Entnahmebescheinigung.

Die Evaluierung der Prufergebnisse
erfolgt durch den Auditor innerhalb
von vier Wochen nach Erhalt der Pri-
fergebnisse.

Die sich daraus ergebenden Abwei-
chungen von den technischen Regeln
werden dem Verantwortlichen des
Herstellwerkes unverziglich mitge-
teilt.

Bericht
Uber jedes durchgefiihrte Audit wird
durch die VA ein Bericht erstellt.
In diesem Bericht werden die Ergeb-
nisse eines Audits und/oder der Pro-
duktprifung mit Bezug auf die techni-
schen Regeln und die Erfullung der
Anforderungen dargestellt. Eine Liste
der festgestellten Abweichungen und
evtl. die Behebung der Abweichungen
werden im Bericht festgehalten. Im
Abschnitt ,Zusammenfassung“ wird
eine Empfehlung zur Zertifizierung
ausgesprochen. Die Zertifizierungs-
entscheidung durch die VA wird eben-
falls in dem Abschnitt ,Zusammenfas-
sung“ dokumentiert.
Die Erstellung des Berichtes erfolgt
spatestens
e 4 Monate nach dem Audit mit kei-
nen oder geringen Abweichungen,

e 4 Monate nach der langsten Frist
fir bedeutende oder gravierende
Abweichungen bzw.

e 4 Monate nach der Produktpri-
fung, falls  Produktprifungen
durchzufiihren sind.

Die Berichte werden in digitaler Form
an den Hersteller versendet.



file://///sccfs.scc.kit.edu/oe/vaka/vas/2.%20QM/2.3.%20Vorlagen/Probenmanagement/Entnahmebescheinigung.doc
file://///sccfs.scc.kit.edu/oe/vaka/vas/2.%20QM/2.3.%20Vorlagen/Probenmanagement/Entnahmebescheinigung.doc
file://///sccfs.scc.kit.edu/oe/vaka/vas/2.%20QM/2.3.%20Vorlagen/Probenmanagement/Entnahmebescheinigung.doc
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1.5 Zertifizierung

151 Bewertung und Zertifizie-

rungsentscheidung

Bevor eine Zertifizierung ausgespro-
chen werden kann, muss eine objektiv
nachvollziehbare und dokumentierte
Zertifizierungsentscheidung getroffen
werden. Diese basiert auf der durch-
gefuhrten Erstinspektion oder einer
regelmaRigen Uberwachung inklusive
der Produktprifung sowie der Erstprii-
fung. Dazu wird die Evaluierung hin-
sichtlich der Eignung, Angemessen-
heit und Wirksamkeit bewertet. Wei-
terhin erfolgt eine Bewertung der Er-
gebnisse hinsichtlich der Erfillung der
an das Produkt / die Werkseigene Pro-
duktionskontrolle festgelegten Anfor-
derungen.

Die Entscheidung zur Zertifizierung
wird im dafir vorgesehenen Feld im
Bericht mit Unterschrift bestéatigt. Bei
einer negativen Entscheidung wird zu-
satzlich eine Begriindung angegeben.

15.2 Aussprache der Zertifizie-

rung

Bei einer positiven Bewertung wird
durch die Ausstellung eines Zertifika-
tes die Zertifizierung ausgesprochen.

Das Zertifikat wird in deutscher Spra-
che und auf Anfrage in englischer
Sprache erstellt und hat eine Gel-
tungsdauer von 5 Jahren jedoch
hdchstens bis zum Ablauf der Erstpri-
fung. MalRgebend ist das Zertifikat in
deutscher Sprache.

Das Zertifikat enthalt mindestens die
nach DIN 55634-2:2018-03 geforder-
ten Angaben sowie ein Verweis auf
die Erfullung der Anforderungen der
Werkseigene Produktionskontrolle zur
Verwendung der Coils zur Fertigung
von Produkten nach EN 1090 Teil 2
bzw. Teil 4. Zuséatzlich kénnen Klas-
sen fur das Brandverhalten nach DIN
EN 13501-1 und Korrosionsschutz-
klassen CPI bzw. Korrosionsbestan-
digkeitskategorie RC nach DIN EN
10169:2010+A1:2012 in das Zertifikat
aufgenommen werden.

1.5.3  Verdffentlichung des Zertifi-

kates

Die Zertifizierung wird auf der Home-

page der Versuchsanstalt in einem

Verzeichnis verodffentlicht. Das Ver-

zeichnis enthélt:

e Name und Anschrift des Herstel-
lers

e Bezeichnung des zertifizierten Be-
schichtungssystems

e Nennschichtdicke des zertifizierten
Beschichtungssystems

e Geltungsdauer der Erstprufung
e Geltungsdauer des Zertifikats

o Korrosivitatskategorie und Schutz-
dauer
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1.5.4  Aufrechterhaltung der Zertifi-
zierung bei Anderung der Vo-

raussetzungen

Der Hersteller muss die VA uber An-
derungen der Voraussetzungen der
Zertifizierung informieren. Zur Ande-
rung der Voraussetzung in Bezug auf
die Aufrechterhaltung von Zertifikaten
zéhlen unter anderem:
e Anderungen beziiglich Design o-
der Spezifikation des zertifizierten
Korrosionsschutzsystems

e Anderungen der zugrundeliegen-
den technischen Regel

e Anderungen in der Eigentiimer-,
Organisations- oder Personal-
struktur

e Wesentliche Anderungen im Her-
stellungsprozess

e Wesentliche Anderungen in der
Werkseigenen  Produktionskon-
trolle

e Andere — vergleichbare — Anderun-
gen, die Einfluss auf die Herstel-
lung und Konformitét des Produkts
haben kdénnen

Die Anderungen werden durch die VA

gepruft und die erforderlichen MaR-

nahmen festgelegt. Die MaRnahmen

kénnen unter anderem sein:

o Aufrechterhaltung der Zertifizie-
rung auf Grund von Uberpriifung
objektiver Nachweise

e Sonderinspektion / Produktprifung
e Aussetzung der Zertifizierung

15,5 Erganzung / Anderung der

Zertifikate

Bei Erganzung und Anderung von
Zertifikaten muss das vorhandene
Zertifikat ersetzt werden. Die VA ver-
sieht das aktuelle Zertifikat mit einem
Ungultigkeitsvermerk mit Angabe des
Datums des Eintritts der Ungultigkeit
und stellt ein neues/geandertes Zerti-
fikat aus.

Geltungsdauer des neuen Zertifikats
kann neu festgelegt werden, darf je-
doch 5 Jahre bzw. die Geltungsdauer
der Erstprifung nicht Uberschreiten.
Der Hersteller erhélt das neu ausge-
stellte sowie das unglltig gestempelte
Zertifikat per E-Mail zugesandt.
Griinde fiir eine Erganzung oder An-
derung kénnen sein:

e Erweiterung/Verringerung des Pro-

duktspektrums

e Anderung der technischen Spezifi-
kation

e Entzug von Teilen der Zertifizie-
rung
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Entzug von Zertifikaten

156

Bei Auftreten von wiederholten oder
gravierenden  UnregelméRigkeiten,
mit der Folge, dass die Konformitat
des Produktes / der werkseigenen

Produktionskontrolle mit den Bestim-
mungen der technischen Regel nicht
mehr sichergestellt ist oder bei Zah-
lungsverzug, ist die VA dazu berech-
tigt, das Zertifikat zuriickzuziehen.
Weitere Details werden im Zertifizie-
rungsvertrag geregelt.

15.7 Zertifizie-

Aussetzung der
rung

Die Zertifizierung wird ausgesetzt,
wenn die regelmaRige Uberwachung
des Werkes und der Werkseigenen
Produktionskontrolle oder die Pro-
duktprifung im vorgegebenen Zeitin-
tervall, z.B. auf Grund von Aussetzung
der Produktion, nicht durchgefihrt
werden kénnen. Die Aussetzung der
Zertifizierung kann erst aufgehoben
werden, wenn mindestens ein Audit
des Werkes und der Werkseigenen
Produktionskontrolle nach der Ausset-
zung stattgefunden hat. Dem Herstel-

ler ist es untersagt, Produkte, die wah-
rend der Aussetzung der Zertifizierung
hergestellt wurden, mit einem Verweis
auf die Zertifizierung zu kennzeich-
nen. Dies betrifft jedoch nicht den vor
der Aussetzung produzierten Lager-
bestand.

Die Aussetzung der Zertifizierung
kann der Hersteller schriftlich bei der
VA beantragen. Es missen der Grund
sowie die voraussichtliche Dauer der
Aussetzung aufgefiihrt sein. Ebenso
muss sich der Hersteller dazu ver-
pflichten, rechtzeitig vor Wiederauf-
nahme der Produktion mit der VA in
Kontakt zu treten. Eine Aussetzung
seitens der VA ist z.B. bei Nichterful-
lung von vertraglichen Bedingungen
(wie bei Zahlungsverzug oder wieder-
holte Ablehnung eines Audittermins)
maoglich.
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1.6 Veroffentlichung, Werbung

Der Hersteller ist berechtigt, in seinen
Geschéaftspapieren sowie auf dem
Produkt, dessen Verpackung, den
kommerziellen Begleitpapieren, auf
den zugehdérigen Prifbescheinigun-
gen und Lieferscheinen, im Internet o-
der anderen Kommunikationsmedien
auf die Zertifizierung hinzuweisen. Der
Text des Hinweises darf sich nur auf
das zertifizierte Beschichtungssystem
und Herstellwerk beziehen. Der Zu-
sammenhang zwischen dem spezifi-
schen Produkt und dem Verweis muss
unmittelbar erkennbar sein.

Ein Verweis auf die Zertifizierung darf
jedoch nicht auf einem Produkt ange-
bracht oder in einer Weise verwendet
werden, dass der Anschein erweckt
werden konnte, dass es sich auf die
Konformitat oder Ubereinstimmung ei-
nes Produktes bezieht. Die Rechte
und Pflichten zum Anbringen der er-
forderlichen Konformitatszeichen oder
Ubereinstimmungszeichen bleiben
unberihrt.

Ein Verweis auf die Zertifizierung ist
auf den Geltungsbereich der Zertifizie-
rung zu beschranken. Hierzu ist es
insbesondere notwendig, dass das

zertifizierte Produkt explizit genannt
wird. Dies ist zur Vermeidung des An-
scheins eines irrefihrenden Bezugs
auf nicht zertifizierte Produkte zwin-
gend erforderlich.

Eine Verwendung der Zertifizierung,
die die VA in Misskredit bringen
konnte, sowie AuRerungen iber die
Zertifizierung, die als irrefiihrend oder
unberechtigt betrachtet werden kénn-
ten, sind nicht zulassig.

Das Recht auf Nutzung der Zertifizie-
rung erlischt automatisch mit dem Ab-
lauf des Gultigkeitsdatums der Zertifi-
zierung, ebenso nach Aussetzung o-
der Entzug der Zertifizierung. In die-
sen Fallen darf der Hersteller noch
vorhandene Dokumente, Unterlagen
usw., die mit dem Verweis auf die Zer-
tifizierung versehen sind, ab dem Da-
tum des Erléschens nicht mehr ver-
wenden. In elektronischen Medien (In-
ternet, Kommunikationsmedien, usw.)
sind die Verweise auf die Zertifizie-
rung zu entfernen. Die Verweise auf
den Produkten selbst, die im Zeitraum
der Geltung der Zertifizierung ange-
bracht wurden, sind davon unberthrt.
Auf Anfrage ist Dritten das Produkt-
zertifikat offen zu legen.

Zertifikate durfen vom Hersteller nur
ungeklrzt an Dritte weitergegeben
werden.

Berichte der VA durfen vom Hersteller
nur ungekirzt an Dritte weitergegeben
werden. Eine Weitergabe in Ausziigen
bedarf einer schriftichen Genehmi-
gung der VA.

Die VA ist berechtigt Informationen
beziiglich der Gultigkeit ausgestellter
Zertifikate unter Angabe des Herstel-
lers, der Zertifikatshnummer und des
Korrosionsschutzsystems zu verof-
fentlichen.

1.7 Aufzeichnungen

Im Rahmen der Zertifizierung angefer-
tigten  Aufzeichnungen, Antrage,
Checklisten, Berichte, Zertifikate usw.
sowie Aufzeichnungen des Herstellers
Uber die werkseigene Produktions-
kontrolle und Ergebnisse dieser sind
fur eine Dauer von mindestens funf
Jahren aufzubewahren.
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2 Technische Anforderungen
2.1 Eignungsnachweis

Fir jedes zu zertifizierende Korrosi-
onsschutzsystem ist durch den Her-
steller ein Nachweis uber die grund-
satzliche Eignung des Korrosions-
schutzsystems fir die Verwendung in
der vorgesehenen Korrosivitatskate-
gorie und fur die vorgesehene Schutz-
dauer vorzulegen. Hierfir sind die DIN
55634-1:2018-03, Abschnitt 5, die DIN
55634-2:2018-03, Abschnitt 4.3.4 und
die DIN EN 1090-4:2018, Anhang
E.2.3.2 anzuwenden.

Das Nachweisdokument muss eine
eindeutige Definition des Beschich-
tungssystems enthalten, die mindes-
tens folgende Elemente enthalt:

e Auflagenmasse und Typ des Me-

talliberzugs

e Evtl. Passivierung oder Nachbe-
handlung des Metalliberzugs so-
wie die dazu verwendeten Pro-
dukte

e Vorbehandlungsschritte und ver-
wendete Produkte

Anzahl der Schichten, Bindemittel-
typ und die Nenndicke der einzel-
nen Schichten

Hersteller der Beschichtungsstoffe

Prifergebnisse und die Bewertung
der Prifergebnisse

Vorgesehene Korrosivitatskatego-
rie und die erwartete Schutzdauer

Falls beantragt, die Baustoffklasse
bzw. die Klasse des Brandverhal-
tens. Die Baustoffklasse bzw. die
Klasse des Brandverhaltens kann
nur dann in der Zertifizierung be-
ricksichtigt werden, wenn

o die Prifungen und Klassifizie-
rung durch eine hierfir notifi-
zierte oder bauaufsichtlich an-
erkannte Stelle erfolgt sind oder

o fur das Beschichtungssystem
ein Entscheid der Européischen
Kommission vorliegt.

Falls beantragt, die Korrosions-
schutzklassen CPl bzw. Korrosi-
onsbestandigkeitskategorie  RC
nach DIN EN
10169:2010+A1:2012

Ergdnzende Regelungen fir die
maximal zulassige Schichtdicke:

Die gemessene Schichtdicke der or-
ganischen Beschichtung der Proben
fur die Erstprifung soll die Nenn-
schichtdicke nicht  Gberschreiten.
Uberschreitet der Mittelwert der ge-
messenen Schichtdicke des Be-
schichtungssystems die Nennschicht-
dicke, so ist die Mindestschichtdicke
des Einzelwerts und des Mittelwerts
des Beschichtungssystems fir die
Fertigung um den Differenzbetrag zwi-
schen gemessenem Mittelwert und
dem Nennwert zu erhdhen.
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2.2  Werkseigene Produktionskon-
trolle (WPK)

Fir die Einrichtung und Durchfiihrung
der WPK finden die Normen EN 1090-
1:2009+A1:2011, EN 1090-2:2018,
EN 1090-4:2018, DIN 55634-1:2018-
03 und 55634-2:2018-03 Anwendung.
Soweit die Korrosionsschutzklassen
CPI bzw. Korrosionsbestandigkeitska-
tegorie RC nach EN
10169:2010+A1:2012 in der Zertifizie-
rung berlcksichtigt werden sollen,
sind die in EN 10169:2010+A1:2012
genannten Prufungen in der Werksei-
gene Produktionskontrolle zu berick-
sichtigen.

Die Ergebnisse der Werkseigenen
Produktionskontrolle sind zu doku-
mentieren und nach Mal3gabe der VA
auszuwerten, mindestens 5 Jahre auf-
zubewahren und auf Verlangen der
VA vorzulegen.

Erganzende Regelungen zur Uber-
prifung der Auflagenmasse des
Metalliberzugs:

Die Messung der Auflagenmasse
kann nach einem werksinternen Ver-
fahren des Herstellers erfolgen. Vo-
raussetzung fir das werksinterne Ver-
fahren ist eine ausreichende Validie-
rung. Eine stichprobenartige Uberpri-
fung der Auflagenmasse von mindes-
tens 1 % bezogen auf die Anzahl der
Prifeinheiten (Muttercoils) ist nach
dem gravimetrischen Verfahren nach
DIN EN 10346 durchzufihren.

Liegt ein Mittelwert aus einer Dreifla-
chenprobe der Auflagenmasse unter-
halb der Anforderungen, so ist die Ve-
rifizierung des werksinternen Verfah-
rens in Frage zu stellen. Es sind ge-
eignete MalRnhahmen zu ergreifen, die
zumindest eine statistische Auswer-
tung der Prufergebnisse zu beinhalten
hat.

Erganzende Regelungen zur Uber-
prifung der Haftfestigkeit des Me-
talliberzugs:

Die Haftfestigkeit des Metalliberzugs
ist an jeder Prifeinheit nach DIN EN
10346 zu uberprifen. Die Uberpri-
fung kann nach einer mit der VA abge-
stimmten  werksinternen  Methode
durchgefuhrt werden.

In Schiedsfallen ist eine Biegeprifung
nach DIN EN ISO 7438 oder DIN EN
13523-7 mit einem Klebebandabriss
nach DIN EN 13523-7 durchzufiihren.
Bei allen Erzeugnissen darf eine Um-
biegung mit einer Zwischenlage
(1 x T) nicht zum Verlust der Haftfes-
tigkeit fihren.
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3 Beschwerden und Einspriiche
Dritter bzgl. des Zertifikatsin-
habers

Beanstandungen und Beschwerden
Dritter bezuglich des Herstellers (Zer-
tifikatsinhaber) bedirfen der Schrift-
form. Beschwerden mussen nachvoll-
ziehbar und konkret formuliert sein.
Eingehende Beschwerden werden an
den Leiter der Zertifizierungsstelle und
die QM-Stelle der VA weitergeleitet.

Nach dem Eingang einer Beschwerde
wird der Zertifikatsinhaber durch die
VA zum Sachverhalt angefragt und
zur Stellungnahme aufgefordert. So-
wohl die Beschwerdequelle als auch
Informationen vom Hersteller werden
vertraulich behandelt.

Die Nachverfolgung von Beschwer-
den kann unter anderem auf folgende
Arten (ggf. auch Kombinationen meh-
rerer Punkte) erfolgen:

Ausraumung von Missverstandnis-
sen unter Einbeziehung des Zerti-
fikatinhabers und des Beschwer-
defuihrers

Schriftliche Aufforderung an den
Zertifikatsinhaber, die bestehen-
den Mangel umgehend unter Be-
ricksichtigung einer angemesse-
nen Frist zu beheben

Durchfiihrung eines Sonderaudits
Entzug des Zertifikats

Einschalten der zustandigen Auf-
sichtsbehdrden bei missbrauchli-
cher Benutzung von Zertifikaten
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4  Aufrechterhaltung und Verbes-
serung des Zertifizierungspro-
gramms

Die VA unterhélt einen Ausschuss,
der regelm&nig die Durchfiihrung des
Zertifizierungsprogramms  bewertet,
um die Giltigkeit und verbesserungs-
wirdige Aspekte zu identifizieren.
Dazu werden Ruckmeldungen seitens
der interessierten Kreise bertcksich-
tigt. Ebenso werden die Normen, die
dem Zertifizierungsprogramm  zu
Grunde liegen, regelmafig auf ihre
Aktualitat gepruft. Sofern Anderungen
in den relevanten Dokumenten auftre-
ten, verfigt der Ausschuss Uber ein
Verfahren, um die Anderungen in die-
ses Programm zu tbernehmen.
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5 %ufgaben der Versuchsanstalt

Die VA fuhrt die Erstinspektion, die
Erstprufung, die regelmaRige Uberwa-
chung, die Produktprifung und die
Bewertung durch. Diese dokumentiert
sie in Berichten. Die VA fuhrt die Zer-
tifizierung durch. Die Zertifizierung be-
inhaltet eine Ausstellung, gegebenen-
falls die Anderung, Aussetzung oder
Zuruckziehung eines Zertifikats.

6 Aufgaben des Herstellers

Der Hersteller muss durch seine lau-
fende, dokumentierte Werkseigene
Produktionskontrolle sicherstellen,
dass die von ihm hergestellten Korro-
sionsschutzsysteme konform den An-
forderungen nach EN21090-1:2009
+A1:2011 bzw. nach DIN 55634 und
diesem Zertifizierungsprogramm sind.
Dabei hat der Hersteller sémtliche fur
das Produkt betreffenden geltenden
nationalen Vorschriften, Gesetze,
Normen und Regelungen des Landes
zu beachten, innerhalb dessen Gren-
zen das Produkt in Verkehr gebracht
werden soll.

Die Werkseigene Produktionskon-
trolle ist zu dokumentieren, zu bewer-
ten und die Bewertung ist der VA vor-
zuweisen. Die Dokumentation zur Be-
wertung der Werkseigenen Produkti-
onskontrolle ist entsprechend der im
Rahmen der Werkseigenen Produkti-
onskontrolle nach DIN EN 1090-
1:2009+A1:2011 bzw. DIN 55634 fest-
gelegten Dauer, jedoch mindestens
fur eine Dauer von 5 Jahren, aufzube-
wahren.

Der Hersteller muss Anderungen be-
zuglich der Spezifikationen des Pro-
duktes die ihn betreffen unverziglich
und schriftlich der VA mitteilen.




Versuchsanstalt fir Stahl, Holz und Steine

Karlsruher Institut fur Technologie (KIT)

Seite 21
zum Zertifizierungsprogramm ZP01

7 Vertraulichkeit und Unpartei-
lichkeit

Die grundséatzlichen Regelungen und
Verfahren, nach denen die VA arbei-
tet, sind unparteiisch und nichtdiskri-
minierend. Unabhangig von der
GrofR3e des Kunden, der Mitgliedschaft
in einer Vereinigung oder Gruppe so-
wie unabhéngig von der Anzahl be-
reits durchgefiuhrter Zertifizierungen
werden diese Dienstleistungen allen
Herstellern in gleicher Weise gewéhrt.
Die Anforderungen und die Bewer-
tung, sowie die Zertifizierungsent-
scheidung sind auf solche Inhalte be-
schrankt, die sich ausdrucklich auf
den Geltungsbereich der Zertifizie-
rung beziehen.

Das Personal der VA ist zur Vertrau-
lichkeit gegentiber Dritten verpflichtet.
Auskinfte Uber den Inhalt des Zertifi-
zierungsvertrags und die bei dessen
Durchfuhrung erhaltenen Ergebnisse
dirfen mit Ausnahme der in diesem
Zertifizierungsprogramm und in dem
mit dem Hersteller abgeschlossenen
Vertrag festgelegten Berichterstattung
und Auskunftspflicht nur mit Zustim-
mung des Herstellers erteilt werden.

Das gilt nicht fur Auskunftsersuchen
von Gerichten oder Behodrden in den
durch Rechtsvorschriften vorgesehe-
nen Fallen.

8 Kostenregelung

Die Vergitung fur die Erstinspektion
des Werks und der werkseigenen Pro-
duktionskontrolle, die regelmaRige
Uberwachung, die Erstprifung und
die Produktprifung, Beurteilung und
Evaluierung der werkseigenen Pro-
duktionskontrolle einschlie3lich ewvtl.
erforderlicher Sonderaudits, die Er-
stellung der erforderlichen Berichte
und fiir die Ausstellung des Zertifikats
sowie Reisekosten richtet sich nach
den jeweils gultigen Kostensatzen der
VA. Die Abrechnung erfolgt in jedem
Fall nach Aufwand. Kostenschuldner
ist in jedem Fall der Hersteller.
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9 Glossar

In den Normenreihen DIN EN 1090,
DIN 55634 sowie den mal3gebenden
Normen fir die Durchfiihrung von Zer-
tifizierungen werden zum Teil fur glei-
che Elemente unterschiedliche Be-
griffe oder gleiche Begriffe fur unter-
schiedliche Elemente verwendet. Um
trotz unterschiedlicher Definitionen in
verschiedenen Normen im Konsens
zu sein, werden die in diesem Zertifi-
zierungsprogramm verwendeten Be-
griffe festgelegt.

Eignungsnachweis

Ein Dokument, in dem die Eignung ei-
nes Korrosionsschutzsystems fir eine
Korrosivitatskategorie und Schutz-
dauer sowie fir weitere Stufen und
Klassen, soweit relevant, Uberprift
und belegt werden. Der Eignungs-
nachweis wird durch den Hersteller o-
der einem von ihm Beauftragten er-
stellt.

In DIN EN 1090-4:2018 wird der Eig-
nungsnachweis in Abschnitt E.2.3.2
als , Typprifung® bezeichnet und bein-
haltet die ,Untersuchung der Eignung
(Erstpriufung)“ nach Abschnitt E.2.2.

Erstprifung

Nach diesem  Zertifizierungspro-
gramm und der DIN 55634-2:2018-03
wird unter der Erstprifung eine umfas-
sende Prifung des Korrosions-
schutzsystems durch die Zertifizie-
rungsstelle verstanden. Im Rahmen
der Erstpriufung wird der Eignungs-
nachweis Uberpruft. Die Erstprifung
wird alle 5 Jahre oder bei Anderung
des Korrosionsschutzsystems oder
des Applikationsverfahren durchge-
fuhrt.

Hersteller

Als Hersteller wird in diesem Zertifizie-
rungsprogramm die Organisation ver-
standen, die das Korrosions-
schutzsystem herstellt. Es wird davon
ausgegangen, dass der Hersteller
gleichzeitig auch der Antragsteller ist.
Entsprechend den Definitionen in DIN
55634-1:2018-03 und DIN 55634-
2:2018-03 ist der Hersteller hier so-
wohl Bandbeschichter als auch An-
tragsteller.

Herstellwerk

Betrieb, in welchem die Applikation
des Korrosionsschutzsystems
(Schmelztauchveredeln und/oder
Bandbeschichten) erfolgt.

ITT (initial type testing)

In DIN EN 1090-1:2009+A1:2011 ist
die ITT eine englischsprachige Abkur-
zung fiur den Begriff ,Erstprifung®.
Fir weitere Details siehe Erstprifung.
Nach DIN EN 1090-1:2009+A1:2011
ist die Erstprifung (auch ITT, linitial
Type Testing genannt) durch den Her-
steller durchzufuihren, um die Leis-
tungsmerkmale eines Produktes zu
bestimmen und den Nachweis zu er-
bringen, dass der Hersteller tUber die
Voraussetzungen verfligt, um das
Produkt normkonform zu fertigen. Die
Bedeutung des Begriffs ,Erstprifung*
nach DIN EN 1090-1:2009+A1:2011
entspricht im Wesentlichen dem Be-
griff ,Eignungsnachweis® in diesem
Zertifizierungsprogramm.

In DIN EN 1090-4:2018 wird der Be-
griff ,Erstprifung® als Synonym flr
»Eignungsnachweis“ verwendet.
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Produktprifung
Prifungen an Korrosionsschutzsyste-
men durch die VA.

VA

Abkirzung fur KIT Stahl- und Leicht-
bau, Versuchsanstalt fur Stahl, Holz
und Steine.

Die VA ist die Zertifizierungsstelle im
Sinne der DIN 55634-2:2018-03 und
fuhrt alle Tatigkeiten nach den mali-
gebenden Normen im Zusammen-
hang mit der Zertifizierung durch.

Werkseigene Produktionskontrolle
(WPK)

Ein durch schriftiche Anweisungen
dokumentiertes internes Kontrollsys-
tem zur Prifung der Konformitat, wel-
ches regelmafige Kontrollen und Pri-
fungen und die daraus resultierenden
MalRnahmen umfasst. Die wesentliche
Aufgabe der Werkseigenen Produkti-
onskontrolle ist sicherzustellen, dass
die in den Verkehr gebrachten Korro-
sionsschutzsysteme den Anforderun-
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gen und den erklarten Eigenschaften 10:09:56 AM |15.00 kV|ETD |30 000 x |10.4 mm RIT7LEM
entsprechen.
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Korrosionsschutzsysteme fir dinnwandige kaltgeformte Bauteile

KIT Stahl- und Leichtbau Lieferanschrift:

Versuchsanstalt fir Stahl, Holz und Steine Karlsruher Institut fir Technologie (KIT)

Karlsruher Institut fir Technologie (KIT) Campus Sid

Otto-Ammann-Platz 1 (Einfahrt Adenauerring; gegentiber Hausnummer 2)
76131 Karlsruhe Otto-Ammann-Platz 7, Gebaude 10.70

Tel. +49(0)721 / 608 — 42215 76131 Karlsruhe

Fax +49(0)721 / 608 — 44078
E-Mail: vas-info@vaka.kit.edu
http://stahl.vaka.kit.edu
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